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S-40

ATEX IECEX
SGS20ATEX0049X IECEx BAS.06.0044X
® 112 G Ex 60079-30-1 eb IIC T* Gb ® Ex 60079-30-1 eb IIC T* Gb

® 112D Ex60079-30-1 th IIIC T***C Db & Ex 60079-30-1 tb llIC T***C Db
XTV ® 112 G Ex 60079-30-1 eb mb IC T*Gb & Ex 60079-30-1 eb mb IIC T* Gb
® 112D Ex 60079-30-1 mb tb IC T+*C Db €& Ex 60079-30-1 mb tb l1IC

Tmin —60°C T*C Db
Tmin -60°C
SGS20ATEX0051X IECEx BAS.06.0046X
® 112 G Ex 60079-30-1 eb IIC T226°C ® Ex 60079-30-1 eb IIC T226°C
(T2) Gb *(T2) Gb
@ 112D Ex 60079-30-1 th lliC T226°C Db ® Ex 60079-30-1 tb lliC T226°C Db
KTV ® 112 G Ex60079-30-1 eb mb IIC & Ex 60079-30-1 eb mb IIC
T226°C(T2) Gb T226°C(T2) Gb
® 112 D Ex 60079-30-1 mb tb IliC ® Ex 60079-30-1 mb tb IlIC
T226°C Db T226°C Db
Tmin -60°C Tmin -60°C
PTB 21 ATEX 1003 X IECEx PTB 21.0007X
& 112 G Ex 60079-30-1 eb IIC T* Gb ® Ex 60079-30-1 eb IIC T* Gb

® 112D Ex 60079-30-1th IIIC T+*C Db~ & Ex 60079-30-1 tb llIC T**°C Db
HTV ® 112G Ex 60079-30-1 eb mb IC T*Gb & Ex 60079-30-1 eb mb IIC T* Gb
@ 112D Ex 60079-30-1 mb th lIC T**C Db ® Ex 60079-30-1 mb th llIC

Tmin -60°C T**°C Db
Tmin -60°C
SGS20ATEX0045X IECEx BAS 06.0048X
& |2 G Ex 60079-30-1 eb IIC T* Gb ® Ex 60079-30-1 eb [IC T* Gb

® 112D Ex 60079-30-1 th IIIC T+*C Db~ & Ex 60079-30-1 tb llIC T**°C Db
VPL ® 112G Ex 60079-30-1ebmblICT*Gb & Ex60079-30-1 ebmb IIC T* Gb
® 112D Ex 60079-30-1 mb tb IC T+*C Db €& Ex 60079-30-1 mb tb I1IC

Tmin —60°C T**°C Db
Tmin -60°C
@ NAM Division when installed with S-40
¢ - % FM20US0147X
FM20CA0073X
Class | Division 2 Group A, B, C, D
Tmin -60°C

(*)** By TraceCalc Pro® Engineering Design software / Mit der TraceCalc Pro®
Software / Par le logiciel TraceCalc Pro® / Met TraceCalc Pro® software /

Av TraceCalc Pro® Engineering Design-programvare / Av TraceCalc Pro®
Engineering Design-programvara / Af TraceCalc Pro® Engineering
Design-software/ Madriteltyna TraceCalc Pro® suunnitteluohjelmalla/

Con il software di progettazione tecnica TraceCalc Pro® / Por el software
TraceCalc Pro® / Zgodnie z oprogamowaniem projektowym TraceCalc Pro® /
M3HayanbHo npeaycMoTpeHo npoekToM / Software TraceCalc Pro® Engineering
Design / A TraceCalc Pro® Engineering Design szoftver segitségével /

S softverom TraceCalc Pro® Engineering Design
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ENGLISH

Installation instructions for nVent
RAYCHEM S-40 heat-shrinkable splice
kit. For use with all nVent RAYCHEM XTV,
KTV, HTV and VPL heating cable types.
Specific conditions of use:

Maximum exposure temperature:
260°C (500°F)

Minimum installation temperature:
-60°C (-76°F)

Earth fault equipment protection is
required for each circuit.
De-energise circuits before
installation or servicing.

Keep ends of Trace heaters and

kit components dry before and
during installation.

The electrically conductive
covering of this trace heater

shall be connected to a suitable
earthing terminal.

The presence of the trace heaters
shall be made evident by the
posting of caution signs or
markings at appropriate locations
and/or at frequent intervals along
the circuit.

The insulation resistance of the
trace heater shall be measured and
recorded after installation and shall
not less than 20 Mohm.

Persons involved in the installation
and testing of electric trace heating
systems shall be suitably trained in
all special techniques required.
Installation shall be carried

out under the supervision of a
qualified person.

A WARNING: Please make sure the
installation is carried out in clean,
dry conditions and all cable ends are
protected from moisture.

Follow instructions carefully.

DEUTSCH

Montageanleitung fiir nVent

RAYCHEM S-40 Verbindungsgarnitur

in Warmschrumpftechnik. Fir die
Verwendung mit allen nVent RAYCHEM
XTV-, KTV-, HTV- und VPL-Heizb&ndern.
Besondere Nutzungsbedingungen:
Maximale (or max.) Einsatztemperatur:
260°C

Minimale (or min.)
Verarbeitungstemperatur: —=60°C

Fiir jeden Stromkreis ist
Erdschlussiiberwachung
erforderlich.

Schalten Sie die Stromkreise vor
der Installation oder Wartung aus.
Halten Sie die Enden der Heizkabel
und die Komponenten vor und
wahrend der Installation trocken.
Die elektrisch leitende
Ummantelung (Geflecht) des
Heizkabels ist an eine geeignete
Erdungsklemme anzuschlieBen.
Das Vorhandensein der Heizkabel
ist durch Anbringen von
Warnschildern oder Markierungen

an geeigneten Stellen und/oder in
regelmaRigen Abstanden entlang
des Heizkreises zu verdeutlichen.
Der Isolationswiderstand des
Heizkabels ist nach der Installation
zu messen und aufzuzeichnen und
darf nicht weniger als 20 Megaohm
betragen.

Personen, die mit der Installation
und Priifung von elektrischen
Begleitheizungssystemen befasst
sind, mussen in allen erforderlichen
Spezialtechniken entsprechend
geschult sein.

Der Einbau muss unter der Aufsicht
einer sachkundigen Person
durchgefiihrt werden.

A ACHTUNG: Bitte stellen Sie sicher,
daR die Montage in sauberer und
trockener Umgebung erfolgt und

die Kabelenden vor Feuchtigkeit
geschiitzt werden.

Bitte die Anleitungen genau beachten.

FRANGAIS

Instructions d'installation du kit de
jonction en ligne thermorétractable
nVent RAYCHEM S-40.

Pour utilisation avec tous les rubans
chauffants de type nVent RAYCHEM
XTV, KTV, HTV et VPL.

Conditions spécifiques d'utilisation :
Température d‘exposition maximale :
260°C

Température minimum d'installation :
-60°C

Une protection des équipements
contre les défauts de terre est
nécessaire pour chaque circuit.
Mettez les circuits hors tension
avant l'installation ou I'entretien.
Gardez les extrémités des cables
chauffants et les composants

du kit au sec avant et pendant
I'installation.

La tresse électriquement
conductrice du céable chauffant doit
étre connectée a une borne de mise
a la terre appropriée.

La présence des cables chauffants
doit étre signalée par la pose

de panneaux ou de marquages
d'avertissement a des endroits
appropriés et/ou a des intervalles
fréquentes le long du circuit.

La résistance d'isolement du cable
chauffant doit étre mesurée et
enregistrée aprés l'installation et
ne doit pas étre inférieure a 20
mégaohms.

Les personnes participant a
I'installation et a I'essai des
systemes de tragage électrique
doivent étre convenablement
formées a toutes les techniques
spéciales requises.

Linstallation doit étre effectuée
sous la supervision d’une personne
qualifiée.
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A ATTENTION: assurez vous que
l'installation est réalisée dans un lieu sec
et propre et que toutes les extrémités
des cables sont protégées contre
I'humidité.

Suivre attentivement les instructions.

NEDERLANDS

Installatie instruktie voor nVent
RAYCHEM S-40 warmtekrimpende
verbindingskit.

Voor gebruik met alle verwarmingskabels

type nVent RAYCHEM XTV, KTV, HTV

en VPL.

Specifieke gebruiksvoorwaarden:

Maximale blootstellingstemperatuur:

260°C

Minimaal toegestane

installatietemperatuur: —=60°C

+ Voor elk circuit is een
aardlekschakelaar nodig.

+  Alle stroomcircuits spanningsvrij
maken voor de installatie of het
onderhoud.

Houd de uiteinden van de
verwarmingskabels en de
onderdelen van de kit voor en tijdens
de installatie droog.

«  De elektrisch geleidende bekleding
(Vlecht) van de verwarmingskabel
moet worden aangesloten op een
geschikte aardingsklem.

De aanwezigheid van de
verwarmingskabels moet
duidelijk worden gemaakt

door het aanbrengen van
waarschuwingslabels op geschikte
plaatsen en/of met regelmatige
afstanden langs het circuit.

De isolatieweerstand van de
verwarmingskabel moet worden
gemeten en geregistreerd na
installatie en mag niet minder zijn
dan 20 MegaOhm.

Personen die betrokken zijn bij

de installatie en het testen van
elektrische heat-tracingsystemen
moeten voldoende zijn opgeleid in
alle vereiste speciale technieken.

+  Deinstallatie wordt uitgevoerd onder
toezicht van een gekwalificeerd
persoon.

A OPGELET: De installatie moet
worden uitgevoerd in droge en zuivere
omstandigheden, en de kabeluiteinden
moeten altijd tegen vocht beschermd
worden.

Volg nauwkeurig de instrukties.

NORSK

Installasjonsbeskrivelse for

nVent RAYCHEM S-40 skjgtesett.

Brukes til alle nVent RAYCHEM XTV, KTV,

HTV og VPL varmekabelfamilier.

Spesifikke betingelser for bruk:

Maksimal eksponeringstemperatur:

260°C

Laveste installasjons temperatur: =60°C
Jordfeilvern er pakrevet for hver
enkelt varmekabel kurs.
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+  Frakoble spenningstilfgrsel for
installasjon eller vedlikehold.

»  Hold varmekabelens ender og
komponenter tgrre, fgr og under
installasjon.

Skjeermen pa varmekabelen skal
tilkobles rekkeklemme som er
forbundet med jord.
Varmekabelinstallasjonen

skal gjgres synlig utvendig pa
rgrkapslingen, med merkeskilt
pa synlige plasser og over hele
utstrekningen til varmekabel
kursen.

*  Varmekabelens isolasjonsmotstand
skal méles og registreres etter
installasjon, og skal ikke vaere
mindre enn 20 Mohm.

+  Personer som erinvolvert i
installasjon og testing av elektriske
varmekabelanlegg skal veere
oppleert pa passende mate i alle
spesielle teknikker som kreves.
Installasjonen skal utfgres under
tilsyn av en kvalifisert person.

A ADVARSEL: Installasjonen ma
utferes under rene og terre forhold. Sgrg
for a beskytte kablendene mot fuktighet.
Folg instruksjonene ngye.

SVENSKA

Monteringsanvisning nVent RAYCHEM
S-40 krympskarv. Anvéndes till alla
nVent RAYCHEM XTV, KTV, HTV och
VPL kablar.

Specifika anvandarvillkor:

Hogsta exponeringstemperatur: 260°C

L&gsta installationstemperatur: —60°C

« Jordfelsbrytare kravs for varje
krets.

+  Slaifran spanning innan
installation eller service.

Hall varmekabeldndar och
komponenter torra fére och under
installation.

Den elektriska ledande manteln
(flatan) pa varmekabeln skall
anslutas till lamplig jordplint.
Monterad varmekabel skall
synliggéras med markning eller
varningsskyltar vid lampliga platser
och/eller med jamna intervall
langsmed kretsen.
Isolationsvardet pa varmekabeln
ska métas och registreras efter
installation och ska inte vara lagre
an 20 Mohm.

+  Personer som &r involverade i
installationen och testningen av
varmekabelsystemet skall vara
lampligt utbildade i alla nédvandiga
tekniker.

Installationen skall géras i
overseende av kvalificerad person.

/\ VARNING! Siikerstill att

installationen utférs under rena,

torra forhallanden och att kabelandarna

skydda t fukt.

Folj instruktionerna nogal.



DANSK

Montagevejledning nVent RAYCHEM

S-40 muffesaet.

Anvendes til alle nVent RAYCHEM XTV,

KTV, HTV og VPL varmekabelfamilier.

Specifikke betingelser:

Maximum eksponeringstemperatur:

260°C

Minimum installations temperatur:

-60°C.

+  Beskyttelse med fejlstremsudstyr
er pakraevet for hvert kredslgb.
Sluk alle stremkredse fgr
installation eller service.

+  Hold enderne p& varmekabler og
komponenter tgrre fgr og under
installationen.

+  Den elektrisk ledende skaerm
(fletning) pa varmekablet skal
tilsluttes en passende jordklemme.
Information vedrgrende
varmekablerne skal ggres tydelige
ved placering af advarselsskilt eller
markeringer pa passende steder
og/eller med hyppige intervaller
langs installationen.

+  Varmekablets isolationsmodstand
skal males og registreres efter
installationen og ma ikke veere
mindre end 20 MOhm.

«  Personer, der er involveret i
installation og afprgvning af
elektriske heattrace systemer,
skal veaere passende uddannede i
installation af heattrace systemer.
Installation skal udfgres under
opsyn af en kvalificeret person.

A ADVARSEL: S¢rg for at montagen
sker under rene og tgrre forhold og at
alle kabelender beskyttes mod fugt.

Folg instruktionerne ngje.

SUOMI

Asennusohje nVent RAYCHEM S-40

kutistemuovijatkos.

Soveltuu kaytettavaksi kaikilla nVent

RAYCHEM XTV, KTV, HTV ja VPL

lampdokaapeleilla.

Kéayton erityisehtoja:

Maksimi ympaériston lampétila: 260°C

Alin asennuslampdatilan: -60°C
Jokaiselle piirille vaaditaan
maavuotosuojaus.

Kytke kaikki sy6tot
jannitteettomiksi ennen
asennustai huoltotoimia.

Pida lampokaapelin paat

ja pakkauksen osat kuivina
asennuksen aikana.

Sahkoa johtava lampokaapelin
vaippa (suojapunos) tulee kytkea
sopivaan maadoitusliittimeen.

+  Lampokaapelista varoittavat tarrat
ja merkit on kiinnitettéva sopiviin
kohtiin ja/tai tietyin vélein koko
piirin matkalle.

+  Lampokaapelin eristysresistanssi
tulee mitata ja kirjata ylos
asennuksen jélkeen ja se ei saa olla
alle 20 MOhm.

A

Saattolammitysjarjestelmien
asennukseen ja testaukseen liittyvat
henkil6t tulee olla asianmukaisesti
koulutettu vaadittuihin
erikoistekniikkoihin. Asennus

tulee suorittaa patevan henkilon
valvonnassa.

Asennus tulee suorittaa patevan
henkilon valvonnassa.

VAROITUS: varmista, ettd asennus

tapahtuu puhtaissa, kuivissa olosuhteissa
ja ettd kaapelin paat on suojattu
kosteudelta.

Seuraa ohjeita huolellisesti.

ITALIANO

Istruzioni di installazione per giunzione
termorestringente nVent RAYCHEM
S-40. Da utilizzarsi con tutti i tipi di cavi

scal

danti autoregolanti delle famiglie

nVent RAYCHEM XTV, KTV, HTV e VPL.
Condizioni specifiche di utilizzo:
Temperatura massima di esposizione:
260°C

Temperatura minima d'installazione:

-60

A

°C

Per ciascun circuito e necessaria la
protezione differenziale.

Aprire I'alimentazione elettrica

ai circuti prima di installare o
manutenere.

Mantenere le estremita dei

cavi scaldanti ed i componenti

del kit asciutti prima e durante
I'installazione.

La calza metallica (treccia) del cavo
scaldante deve essere collegata a un
morsetto di terra adeguato.

La presenza dei cavi scaldanti deve
essere resa evidente da etichette

di avvertimento messe in posizioni
adeguate e/o ad intervalli regolari
lungo il circuito.

La resistenza di isolamento del cavo
scaldante deve essere misurata e
registrata dopo l'installazione e non
deve essere inferiore a 20 MOhm.

Le persone coinvolte nell'installazione
e nel collaudo dei sistemi di
tracciamento elettrico devono essere
adeguatamente formate per tutte le
attivita richieste.

Linstallazione deve essere eseguita
sotto la supervisione di una persona
qualificata.

ATTENZIONE: assicurarsi che

l'installazione avvenga in un luogo pulito
ed asciutto e che tutte le terminazioni dei

cavi

vengano protette dall'umidita.

Seguire attentamente le istruzioni.

ESPANOL

Instrucciones de instalacion para el
empalme retracil nVent RAYCHEM S-40.
De aplicacion en todos los tipos de cables
calefactores nVent RAYCHEM XTV, KTV,
HTVy VPL.

Condiciones especificas de uso:
Temperatura de exposiciéon maxima:
260°C
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Temperatura minima de

instalacion: -60°C

+  Serequiere proteccion del equipo de
fuga a tierra para cada circuito.

+  Desconecte todos los circuitos de
energia antes de la instalacion o el
mantenimiento.

+ Mantenga secos los extremos
de los cables calefactores y los
componentes del kit antes y durante
la instalacion.

+  La cubierta conductora de
electricidad (Trenza) del cable
calefactor se conectara a un
terminal de tierra adecuado.

+  Lapresencia de los cables
calefactores se hard evidente
mediante la colocacién de carteles
0 marcas de precaucion en lugares
apropiados y/o a intervalos
frecuentes a lo largo del circuito.

+ Laresistencia del aislamiento
del cable calefactor se medird y
registrara después de la instalacion
y no sera inferior a 20 MOhm.

+  Las personas que participen en la
instalacion y el ensayo de sistemas
de calefaccion eléctrica de trazado
deberan estar debidamente
capacitadas en todas las técnicas
especiales que se requieran.

+ Lainstalacién se llevara a cabo
bajo la supervisién de una persona
cualificada.

A ATENCION: Asegurarse de que la
instalacion se realice en condiciones
secas y limpias y de que todos los
extremos de cable estén protegidos de
la humedad.

Se deben seguir detalladamente las
instrucciones.

POLSKI

Instrukcja montazu termokurczliwego
zestawu potgczeniowego nVent
RAYCHEM S-40.

Zestaw jest przeznaczony do stosowania

ze wszystkimi przewodami grzejnymi

nVent RAYCHEM typu:

XTV, KTV, HTV i VPL.

Szczegdlne warunki uzytkowania:

Maksymalna temperatura oddziatywania:

260°C

Minimalna temperatura montazu: -60°C

+  Dla kazdego obwodu wymagany jest
wytgcznik réznicowo-pradowy.

+  Przed instalacjg lub pracami
serwisowymi nalezy odtgczy¢
wszystkie obwody zasilajgce.

+  Korice przewodéw grzejnych i
komponentéw nalezy utrzymac¢
w stanie suchym przed i podczas
instalacji.

+  Oplot ochronny przewodu grzejnego
nalezy podtgczy¢ do odpowiedniego
zacisku uziemiajacego.

+  Obecnos¢ przewoddéw grzejnych
nalezy uwidoczni¢, umieszczajgc
znaki ostrzegawcze lub oznaczenia
w odpowiednich miejscach i/lub
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w regularnych odstepach wzdtuz
obwodu.

Po zakoriczeniu montazu nalezy
zmierzy¢ rezystancje izolacji,
nastepnie je zanotowac¢. Nie moze
by¢ ona mniejsza niz 20 MOhm.
Osoby instalujace i/lub wykonujace
pomiary elektryczne systeméw
grzewczych powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone we wszystkich
wymaganych procedurach.
Instalacja powinna by¢
przeprowadzona pod nadzorem
wykwalifikowanej osoby.

A UWAGA: Prosze pamietac, ze
montaz powinien si¢ odbywac¢ w czystym
i suchym otoczeniu, za$ koricowki
przewodéw muszg by¢ zabezpieczone
przed wilgocia.

Prosimy o doktadne przestrzeganie
instrukcji montazu.

PYCCKUM

MoHTa)KHast MHCTPYKLMA K Habopam
TepmoycajouHbIx MydT Ans
cpawumBaHua S-40.

MNpeaHasHaveHa ANs UCMONb30BaHNA C
kabenamu Tunos XTV, KTV, HTV, n VPL
CneuuanbHble YCNOBUSA 3KCMyaTaLum:
MakcumanbHo Temnepatypa
Bo3jencTBus: 260°C

MuHuManbHas TemnepaTypa MOHTaxa:
-60°C

3almTa 060py[OBaHUS OT YyTEUKU
ToKa Ha 3eMJTto Heo6xoanma Ans
KaXxzow uenu.

Bce ceTu anekTponutaHusa
HEeo6X0AMMO 06eCTOUNTb Nepes
MOHTa>Xom unun OéCﬂy)l(I/IBaHMeM.
KoHLbI rpetoLLero kabens u
KOMMNEKTYrLWKne AO/DKHbI
XpPaHUTbCA B BBLLI,VILIJ,éHHOM OT Bnaru
MecTe [0 U BO BpeMsA MOHTaXka.
OnekTponpoBogsALLan 060/104Ka
(onneTka) rpetoLiero kaéens
[0/MKHa 6bITb MOACOEANHEHA K
NoAXOASLLEN KNeMMe 3a3eMIIeHNs.
MpucyTcTBYME rpetoLmnx kabenei
HEOBXOAMMO clieNaTh 3aMETHbIM,
nocpencTBOM pasMelleHnsa
npeaynpexaaroLmnx 3HakoB Unm
MapKMPOBKM B COOTBETCTBYHOLLIMX
MecTax, W/unn yepes onpefeneHHble
MPOMEXYTKN BAOJIb Lenn.
ConpoTvBneHune nsonauum
rpetoLLero Kabesns usmepsieTcs u
perucTpupyeTcs nocne ycTaHoBKU
U AO/HKHO COCTaBNATb HE MeHee
20 MOm.

CoTpyAHWKM, KOTOPbIe NPUHUMaLOT
y4yacTue B MOHTaXKe U UCnbiTaHUn
CUCTEMDI 3neKTp0060rpeBa,
AOMKHbI 6bITb Hagnexauwum
06pa3omM o6yyeHbl BCEM
HEeo6X0ANMbIM MeToZlaM paboThbl.
YcTaHoBKa AO/MKHa
OCYLLEeCTBNATLCA NOA4
HabnioaeHnem
KBanMpuumMpoBaHHOro
cneyunanucra.



A Mpepynpexaexune: MoHTax
Heo6X0AMMO MPOU3BOANTb B YNACTbIX
1 CYXUX YCNOBUSX U CNeAuTb 3a TeM,
4TO6bI BCE KOHLbI Kabenei 6bin
3alLyLLeHbl OT BAaXHOCTW. Mpocum
Bac cTporo co6ntofath MOHTaXHble
MHCTPYKLMN.

CBEJIEHMA O TPAHCNOPTUPOBKE

N XPAHEHUU

TpchnopTMposaTb B yNaKoBKe MOXHO
BCeMU BUAAMUN KPbITbIX TPAHCMOPTHbIX
cpeAcTB (aBTOMOGUBHBIM,
YKENe3HOAOPOXHbBIM, PEYHbIM,
aBUaLUWOHHbIM U Flp) B COOTBETCTBUU
C AENCTBYIOLWMMM Ha fJaHHOM BuAe
TpaHcrnopTa rnpasusiaMmu NepeBo3oK
npuv Temneparype Bosjyxa oT —

50°C po + 50°C. TpaHcnopTHas
ynakoBKa NpefoXpaHsieT Koprnyc oT
npsiMOro Bo3fencTBUsi aTMOChEPHbIX
0CafiKoB, MblAv 1 YAapoB npu
TpaHCMOpPTUPOBaHWU.

MaTepmanbl n O60py,ELOBaHMS AOMKHbI
XPaHUTbCA B CYXUX U YUCTbIX 3aKPbITbIX
NOMeLLeHNsAX Npu TemnepaType oT
—20°C go +40°C v 6bITb 3alLMLLEHbl OT
MexXaHU4YecKunx I'IOElpe)K,D,EHVIVI,

CESKY

Montézni navod pro nVent RAYCHEM
S-40 spojovaci soupravu s teplem
smrslovaci technikou.

Pro vSechny typy topnych kabeld nVent

RAYCHEM XTV, KTV, HTV a VPL.

Podminky pouziti:

Maximalni expozicni teplota: 260°C

M|n|ma|n| montézni teplota: -60°C
Pro kazdy topny okruh je vyzadovéno
pouziti proudového chranice.

+  Pred montézi nebo opravou musi
byt vS§echny okruhy odpojeny a bez
napéti.

+  Pred montazi komponentt chrarite
vSechny konce topného kabelu
pred necistotami, kontaminaci,
mechanickym poskozenim nebo
jinym zasahem.

+  Stinéni (opredeni) topného kabelu
musi byt pfipojeno k vhodnému
uzemnéni.

+  Pfitomnost topnych kabeld musi
byt zfejma umisténim vystraznych
Stitkd v Castych intervalech na
vhodnych mistech podél celého
topného okruhu.

+ Poinstalaci topného kabelu je nutno
zméfit a zaznamenat jeho izola¢ni
odpor, ktery nesmi byt mensi nez
20 MOhm.

+  Osoby podilejici se na montazi
a kontrole systém elektrického
otapéni musi byt fadné proskoleny.

+  Montaz se provadi pod dohledem
kvalifikované osoby.

A UPOZORNEN!I: Zajistéte prosim,

aby instalace byla provedena v ¢istém a

suchém prostredi a aby v§echny konce

kabelu byly chranény pred vlhkosti.

Prosime dodrzujte pfesné montazni

navod.

MAGYAR

Szerelési utasitds az nVent RAYCHEM

S-40-es hére zsugorodd 6sszekotéhoz.

Valamennyi nVent RAYCHEM XTV, KTV,

HTV és VPL. f(it6kabel csaladhoz.

Kilonleges hasznalati feltételek:

Max. expoziciés hémérséklet: 260°C

Min. hémérséklet szereléshez: -60°C

Minden dramkért foldzarlati hibadram

védbkapcsoldval kell védveni.

+  Aramtalanitson minden dramkért
szerelés vagy karbantartés el6tt.
A flitékabel végeit és a komponens
készleteket szarazon kell tartani a
szerelés el6tt és alatt is.

A f(it6kabel elektromosan vezeté
burkolatét (védéfonat) megfelels
foldel6 csatlakozoéhoz kell
csatlakoztatni.

A flitékabel jelenlétét egyértelmiivé
kell tenni a figyelmeztetd jelzések
vagy jelolések altal megfelelGen
elhelyezve azokat és/vagy kell6
gyakorisaggal feltiintetve az
4dramkor mentén.

«  Aszigetelési ellenélds mérést el
kell végezni és jegyzékdnyvezni a
szerelés végeztével, és nem lehet
kevesebb mint 20 MOhm.

« Akiséréfiités rendszerek
telepitésében és tesztelésében
részt vevo személyeket megfeleld
képzésben kell részesiteni a
sziikséges specidlis technikai
kovetelményekkel kapcsolatban.
Az installaci6 szakképzet személy
felligyelete alatt végezhetd el.

A FIGYELMEZTETES: Kérjiik, hogy

a beszerelés tiszta, szaraz allapotban
torténjen nedvességtol a kabelvégeket
dvja a nedvességtol.

Kérjik pontosan kovesse a szerelési
utmutatot.

HRVATSKI

Uputstvo za montazu toploskupljajuce

spojnice nVent RAYCHEM S-40.

Za nVent RAYCHEM XTV, KTV, HTV i VPL

samoregulirajuce grijace trake.

Posebni uvjeti za upotrebu:

Maksimalna temperatura izlaganja:

260°C

Minimalna temperatura montaze: -60°C

+  Obavezno koristiti zastitu od
zemnog spoja u svakom krugu
grijace trake.

Iskljucite napajanije prije montaze ili
servisiranja.

+  Drzite krajeve grijacih kabela i
dijelove garniture suhima prije i za
vrijeme montaze.

«  Elektricno vodljivi oplet grijaceg kabela
mora biti spojen s odgovaraju¢im
prikljuékom za uzemljenje.

Prisutnost grijac¢ih kabela

mora biti vidljiva postavljanjem
znakova upozorenja ili oznaka na
odgovaraju¢im mjestima i/ili u
odredenim razmacima duz
grijaceg kruga.
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+  Otpor izolacije grijaceg kabela mora
se mjeriti i biljeziti nakon ugradnje i
ne smije biti manji od 20 MOhm.

+  Osobe uklju¢ene u montazu i
ispitivanje elektri¢nih sustava
popratnog grijanja moraju biti
odgovarajuce obucene za sve
potrebne posebne tehnike.

+  Montaza se vrsi pod nadzorom
kvalificirane osobe.

A UPOZORENJE: Montaza se treba
vriti u Cistim i suhim uvjetima.

Svi zavrseci kabela trebaju biti zasticeni
od vlage. Uputstva slijedite pazljivo.
Uputstva slijedite pazljivo.

Uputstva slijedite paljivo.
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XTV, KTV, HTV, VPL
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XTV, KTV
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HTV

XTV, KTV
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XTV, KTV, HTV, VPL
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ENGLISH

Important note: Heat shrink technique for S-40 kits Steps 18 and 21

Heat gun power for optimal shrinking time - use 3400 W heat gun

(2300/1600 W less efficient)

Heat gun temperature: 600-650°C

1. Set heat gun at maximum temperature and maximum air flow.

2. Starting in the centre, hold heat gun in one position over the translucent heat
shrink tubing until it turns clear. Then slowly move the heat gun around all sides
until the heat shrink turns clear in this segment.

3. Slowly move to an adjacent translucent position on one half of the splice and
repeat for this next segment.

4. Slowly continue along the length of heat shrink, rotating the heat gun at each
segment until both halves are complete.

5. Keep heat gun as close as possible to heat shrink (5 mm) but do not allow it to
touch cable or heat shrink (to avoid burning and damaging materials).

/\ DE, FR,NL, NO, SV, DA, FI, IT, ES, PL, RU, CZ, HU, CRO: page 20-23

XTV, KTV, HTV, VPL

18 | nVent.com/RAYCHEM



nVent.com/RAYCHEM | 19



DEUTSCH

Wichtiger Hinweis: Schrumpftechnik fiir S-40-Bausétze Schritte 18 und 21

Leistung der HeiBluftpistole fir optimale Schrumpfzeit - verwenden Sie eine

HeiBluftpistole mit 3400 W (2300/1600 W weniger effizient).

Temperatur der HeiBluftpistole: 600-650°C

1. Stellen Sie die HeiBluftpistole auf maximale Temperatur und maximalen
Luftstrom ein.

2. Beginnen Sie in der Mitte und halten Sie die HeiBluftpistole in einer Position tiber
den durchsichtigen Schrumpfschlauch, bis dieser klar wird. Bewegen Sie dann
die Heilluftpistole langsam um alle Seiten herum, bis der Schrumpfschlauch in
diesem Segment klar wird.

3. Bewegen Sie die Heilluftpistole langsam zu einer benachbarten durchsichtigen
Position auf einer Hélfte der Verbindung und wiederholen Sie den Vorgang fiir
dieses nachste Segment.

4. Fahren Sie langsam mit der Léange der Schrumpfung fort und drehen Sie die
Heilluftpistole an jedem Segment, bis beide Hélften vollstandig sind.

5. Halten Sie die HeiRluftpistole so nah wie méglich an den Schrumpfschlauch
(5 mm), aber lassen Sie sie nicht das Kabel oder den Schrumpfschlauch beriihren
(um Verbrennungen und Beschadigungen der Materialien zu vermeiden).

FRANGAIS
Remarque importante : technique de rétraction pour les kits S-40 Etapes 18 et 21

Puissance du pistolet thermique pour un temps de rétraction optimal - utilisez un

pistolet thermique de 3400 W (2300/1600 W moins efficaces).

Température du pistolet thermique : 600-650°C

1. Réglez le pistolet thermique a la température maximale et au débit d'air maximal.

2. En commengant par le centre, maintenez le pistolet thermique dans une position
sur la gaine thermorétractable translucide jusqu'a ce qu'elle devienne transparente.
Ensuite, déplacez lentement le pistolet thermique sur tous les cotés jusqu'a ce que
la gaine thermorétractable devienne transparente dans cette section.

3. Passez lentement a une position translucide adjacente sur une moitié de la
jonction et répétez 'opération pour la section suivante.

4. Continuez lentement sur la longueur de la gaine thermorétractable, en tournant
le pistolet thermique sur chaque section jusqu'a ce que les deux moitiés
soient complétes.

Maintenez le pistolet thermique aussi prés que possible de la gaine
thermorétractable (5 mm) mais ne le laissez pas toucher le cable ou la gaine
thermorétractable (pour éviter de braler et d'endommager les matériaux).

NEDERLANDS

Belangrijke opmerking: Krimptechniek voor S-40 kits Stappen 18 en 21

Vermogen van het warmtepistool voor een optimale krimptijd - gebruik een

3400 W warmtepistool (2300/1600 W minder efficiént).

Temperatuur van het warmtepistool: 600-650°C

1. Stel het warmtepistool in op maximale temperatuur en maximale luchtstroom.

2. Begin in het midden en houd het warmtepistool in één positie boven de
translucente krimpkous totdat deze doorzichtig wordt. Beweeg het warmtepistool
vervolgens langzaam rondom rond totdat de krimpkous in dit segment
doorzichtig wordt.

3. Galangzaam naar een aangrenzende translucente positie op één helft van de
krimpkous en herhaal dit voor het volgende segment.

4. Galangzaam verder langs de lengte van de krimpkous, draai het warmtepistool bij
elk segment totdat beide helften compleet zijn.

5. Houd het warmtepistool zo dicht mogelijk bij de krimpkous (5 mm),
maar raak de kabel of krimpkous niet (om verbranding en beschadiging van
materialen te voorkomen).

NORSK
Viktig merknad: Krympeteknikk for S-40 sett Trinn 18 og 21

Varmepistol effekt for optimal krympetid - bruk 3400 W varmepistol
(2300 / 1600 W mindre effektiv).

Varmepistolens temperatur: 600-650 ° C
1. Still varmepistolen pa maksimal temperatur og maksimal luftstrgm.

2. Startimidten og hold varmepistolen i en posisjon over den gjennomsiktige
krympeslangen til den blir klar. Beveg deretter varmepistolen sakte rundt alle sider
til varmekrympingen blir klar i dette segmentet.

o
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3. Flytt sakte til en tilstgtende gjennomsiktig posisjon pa den ene halvdelen av
skjgten og gjenta for dette neste segmentet.

4. Fortsett sakte langs varmekrympingen, og roter varmepistolen i hvert segment til
begge halvdelene er fullstendige.

5. Hold varmepistolen sa naer krympestrgmpen (5 mm) som mulig, men ikke la den
bergre kabelen eller krympestrgmpen (for & unnga a brenne og skade materialer).

SVENSKA
Viktig notering: Rétt teknik att krympa S-40 steg 18 och 21

For bast krympning anvand véarmepistol med 3 400 W (2 300/1 600 W &r for
lite effekt).

Temperatur pa varmepistol: 600 - 650°C
1. Satt varmepistolen pa hogsta temperatur och maximalt luftflode.

2. Borja i mitten, hall varmepistolen i en position 6ver den genomskinliga
krympslangen till den blir klaraktig. For sen sakta varmepistolen runt hela
krympslangen tills den blir klaraktig i detta segment.

3. For sakta till intilliggande genomskinliga position pé& ena halvan av skarven och
repetera for detta segment.

4. For sakta langs med krympslangen, rotera vdarmepistolen vid varje segment tills
bada halvorna &r klara.

5. Hall varmepistolen s néra krympslangen som méjligt (5 mm) men 4t den inte
komma i kontakt med kabeln eller krympslangen (for att undvika brand och skada
av materialet).

DANSK

Vigtig info: Varmekrympningsteknik til S-40-saet Trin 18 og 21

Varmepistoleffekt for optimal krympetid - brug 3400 W varmepistol (2300/1600 W

mindre effektiv).

Varmepistolen temperatur: 600-650 ° C

1. Indstil varmepistol til maksimal temperatur og maksimal luftstrgm.

2. Start i midten og hold varmepistolen i en position over den gennemskinnelige
varmekrympeslange, indtil den bliver klar. Flyt derefter langsomt varmepistolen
rundt om alle sider, indtil varmekrympningen bliver klar i dette segment.

3. Flytlangsomt til en tilstadende gennemskinnelig position pa den ene halvdel af
splejsningen, og gentag for dette naeste segment.

4. Fortsaet langsomt langs laengden af varmekrympning, og drej varmepistolen i
hvert segment, indtil begge halvdele er faerdige.

5. Hold varmepistolen sa taet som muligt pa varmekrympning (5 mm), men lad
den ikke rgre ved kabel eller varmekrympning (for at undga at breende og
beskadige materialer).

SuomMmi

Tarked : Kuti kniikka S-40 pakkaukselle Kohdat 18 ja 21

Kuumailmapuhallin opimaaliseen asennukseen - kdyta 3400 W tehoista puhallinta

(2300/1600 W ei ole tarpeeksi tehokas).

Puhalluksen lampétila: 600-650°C

1. S&ada puhallin maksimi lampétilalle ja puhallukselle.

2. Aloittaen jatkoksen keskeltd, pida puhallusta paikallaan lépikuultavaan
kutisteeseen kunnes se muuttuu kirkkaaksi. Sitten liikuta hitaasti puhallusta
ympdri jatkosta kunnes kutiste muuttuu joka puolelta kirkkaaksi tdssa
kutisteen osassa.

3. Siirry hitaasti eteenpéin seuraavaan kutisteen osaan ja toista sen osan
lammitys vastaavasti.

4. Jatka lammittamisté hitaasti koko jatkosen pituudelta kunnes jatkos on
ympériinsa kokonaan kutistettu.

5. Pid& puhaltimen suutinta mahdollisimman I&hell& kutistetta (5 mm) mutta alé
anna suuttimen koskettaa sit4 tai lampdkaapelia (jotta véltytaan kutisteen tai
kaapelin palamiselta ja materiaalivaurioilta)

ITALIANO

Nota importante: guaina termorestringente per kit S-40, passaggi 18 e 21

Potenza della pistola termica per un tempo di restringimento ottimale: utilizzare una
pistola termica da 3400 W (2300/1600 W meno efficiente).

Temperatura della pistola termica: 600-650 ° C

1. Impostare la pistola termica alla temperatura massima e al flusso d'aria massimo.
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2. Partendo dal centro, tenere la pistola termica in una posizione sopra la guaina
termorestringente traslucida finché non diventa trasparente. Quindi spostare
lentamente la pistola termica su tutti i lati fino a quando il termorestringente
diventa chiaro in questo segmento.

3. Spostarsi lentamente alla parte traslucida adiacente su una meta della giunzione
e ripetere per questa il punto seguente.

4. Continuare lentamente per la lunghezza del termorestringente, ruotando la
pistola termica su ciascun segmento fino a quando entrambe le meta non
sono complete.

5. Tenere la pistola termica il piti vicino possibile al termorestringente (5 mm) ma
evitare che tocchi il
cavo o termorestringente (per evitare bruciature e danneggiamento dei materiali).

ESPANOL

Nota importante: técnica de retractilado de los kits S-40 - pasos 18 y 21

Potencia de la pistola de aire caliente para tiempo éptimo de retractilado: usar una

pistola de 3400 W (2300/1600 W menos eficiente).

Temperatura de la pistola 600-650°C

1. Regular la pistola al maximo de potencia y caudal de aire.

2. Empezando por el centro sujetar la pistola sobre la funda termoretractil
translicida hasta que se vuelva transparente. Luego mover la pistola a los lados
hasta que todo el segmento se vuelva también transparente.

3. Mover lentamente a la parte translucida adyacente en la mitad del empalme y
repetir esta operacion para el segmento siguiente.

4. Continuar lentamente a lo largo de todo el kit retractil, rotando la pistola térmica
en cada segmento hasta que ambas mitades estén finalizadas.

5. Mantener la pistola térmica tan cerca como sea posible (5 mm) pero sin permitir
que toque el cable o el kit de empalme termoretractil (para evitar quemar/dafiar
los materiales).

POLSKI

Wazna uwaga: Technika termokurczliwa dla zestawéw S-40 - kroki 18 i 21

Moc termodmuchawy wymagana w celu uzyskania optymalnego czasu obkurczania -

3400 W (Termodmuchawa 2300/1600 W bedzie mniej efektywna).

Temperatura dmuchawy gorgcego powietrza: 600-650°C

1. Ustaw termodmuchawe na maksymalng temperature i maksymalny przeptyw
powietrza.

2. Zacznij od $rodka, trzymaj termodmuchawe w jednej pozycji nad potprzezroczysta
rurka termokurczliwg, az stanie si¢ przezroczysta. Nastepnie przesuwaj
termodmuchawe wokét rurki termokurczliwej od srodka do jej krawedzi az stanie
sie przezroczysta.

3. Powoli przejdz do drugiej potéwki potprzezroczystej rurki termokurczliwej i
powtorz tg sama czynnosé.

4. Kontunuuj powoli na catej dtugosci rurki termokurczliwej, obracajac
termodmuchawe na kazdym z odcinkéw, az do momentu w ktérym obie potowy
beda obkurczone.

5. Trzymaj termodmuchawe tak blisko rurki termokurczliwej jak to tylko mozliwe
(5 mm) jednoczesnie nie dotykajac jej ani przewodu
(co moze prowadzi¢ do przepalenia i uszkodzenia instalowanych materiatéw).

PYCCKUA

Ba)KHOe NpuMevaHue: MEeToANKA MOHTaXKa TepMoycalouHON TPY6KM Ha Habopax

S-40 - atanbl 18 n 21

MoluHocTb TepmodeHa AJist ONTUMaNbHOrO BPEMEHW yCaaKn — UCMONb3yiiTe

TepmodeH 3400BT (npumeHeHue TepmodeHa 2300/1600BT MeHee ahdeKTUBHO).

Temnepatypa TepmodeHa: 600-650°C

1. YcTaHoBUTe Ha TepMOdeHe MakcUMasbHOe 3HauyeHne TeMnepaTypbl 1
BO3/yLLUHOrO NOTOKa.

2. HauHuTe ycagKy oT LieHTpa Tpy6Ku; yaep)XuBanTe TepModeH B O4HOM
MOJIOXKEHUM MO BCEMY AUaMETPY MoJTynpo3payHoi TepMOyCcafouHON TPYOKM.
MegzneHHo nepemeLyaiite TepModeH Mo BCEM CTOPOHaM TPYGKU ;O MOMEHTA,
KOrAa TepMoycajKa B 06/1aCTV HarpeBa CTaHeT NPo3payHoii.

3. MeaneHHo nepeMecTuTe TepMObEH Ha NPUIEratOLLYIO K LIeHTPY
MoJlynpo3payHyto 061acTb OAHON U3 MOMOBUH U MOBTOPUTE METOANKY Ha
cnepytoliem oTpeske.
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4. MepaneHHo NpofosmKaiTe ycaaky no AnvHe Tpy6Kku, Bpalias TepModeH no
[MaMeTpy KaXA0ro CerMeHTa fjo NosIHOM YCaAKu ABYX NONOBUH TPYBKU.

5. YaepxwuBaiite TepModeH MakcumanbHo 6113Ko K Tepmoycagke (5 MM), Ho
He KacalTech NOBEPXHOCTU Kabensi Uin TPYGKW BO U36exXaHue NpoXxura u
MOBPEXAEHUs MaTepuasnos.

CESKY

Dilezita poznamka: technika smrétovani spojovaci soupravy S-40, krok 18 a 21

Pro optimalni ¢as smrétovani pouzijte horkovzdusnou pistoli s vykonem 3 400 W.

Vykon 2 300 W nebo 1 600 W neni dostacujici.

Teplota vzduchu musi byt 600-650°C

1. Nastavte horkovzdusnou pistoli na maximalni teplotu a maximalni
proudéni vzduchu.

2. Zatnéte uprostied. Jakmile se prisvitna smrétovaci trubice zacne stévat
prihlednou, zacnéte ji pomalu nahfivat po celém obvodu, dokud nebude stied
trubice cely prahledny.

3. Pomalu postupujte od stiedu k jednomu konci, dokud se cela polovina smrstovaci
trubice nestane prihlednou. Poté stejny postup opakujte i pro druhou polovinu.

4. Pomalu pokracuijte, pfivod horkého vzduchu nechte na smrétovaci trubici proudit

ze vSech stran, dokud nebudou obé poloviny dostatecné prohraté.

Horkovzdusnou pistoli udrzujte co nejblize smrstovaci trubici (5 mm),

ale nedotykejte se ji, ani kabelu (zabranite tim prehrati a poskozeni).

MAGYAR

Fontos megjegyzés: a h6zsugoros technika az S40-es készletekhez 18. és 21.

lépésekhez

Hélégfuvé teljesitménye az optimdlis zsugoroddasi id6 érdekében - hasznéljon 3400 W

teljesitmény( hélégfuvot (2300/1600 W teljesitmény kevésbé hatékony).

Ho6légfuvé hémérséklete: 600-650°C

1. Allitsa a hélégfavé pisztolyt maximalis hémérsékletre és maximalis Iégaramra

2. Kozéprél kezdve tartsa a héplégfuve pisztolyt egy helyzetben az attetszd, hére
zsugorodé csé felett, amig tisztdva nem valik. Ezutan mozgassa lassan a
hélégfavét minden oldal kéril, amig a hézsugorodés egyértelmtivé nem valik.

3. Lassan mozgassa a hélégfuvo pisztolyt a h6zsugoros anyag mentén tiszta
helyzetben a a toldd egyik felén, majd ismételje meg a masik felén.

4. Lassan folytassa a mozgatast a hézsugoros anyag mentén forgatva a hélégfuvo
pisztolyt minden szegmens koriil amig mindkét fél kész nem lesz.

5. Tartsa a hélégfuvo pisztolyt lehetd legkdzelebb a zsugoritani kivant feliilethez
(5 mm) de ne érintse meg a kabelt vagy h6zsugorodasi feliiletet ( az anyagok
égésének és karososdasanak érdekében).

HRVATSKI
Vazna napomena: Toploskupljaju¢a tehnika montaze za garnituru S-40- koraci
18i21
Za optimalno vrijeme skupljanja koristite industrijski fen snage od 3400 W -
(2300/1600 W manje ucinkovita snaga).
Temperatura industrijskog fena: 600-650 ° C
1. Postavite industrijski fen na maksimalnu temperaturu i maksimalni protok zraka.
2. Pocevsi od sredine, drzite industrijski fen u jednom polozaju preko prozirne
toploskupljajuce cijevi dok ne postane potpuno prozirna. Zatim polako pomicite
industrijski fen oko svih strana dok ne postane potpuno prozirna na toj polovici.
3. Polako se pomaknite na drugu stranu dok toploskupljajuca cijev ne postane
prozirna cijelom svojom duzinom na jednoj polovici spojnice.
4. Polako nastavite istu radnju na drugoj polovici, okre¢uci industrijski fen u svakom
segmentu dok obje polovice ne postanu prozirne cijelom svojom duzinom.
. Drzite industrijski fen $to blize toploskupljajucoj cijevi (5 mm), ali ne dopustite da
ju dodiruje (kako biste izbjegli ostecivanje materijala).
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Belgié / Belgique

Tel. +32 16 21 3502
Fax+3216 21 36 04
salesbelux@nVent.com

Bulgaria

Tel. +359 5686 6886
Fax +359 5686 6886
salesee@nVent.com

Ceska Republika
Tel. +420 602 232 969
czechinfo@nVent.com

Denmark
Tel. +4570 11 04 00
salesdk@nVent.com

Deutschland

Tel. 0800 1818205
Fax 0800 1818204
salesde@nVent.com

Espaiia

Tel. +34 911 59 30 60
Fax +34 900 98 32 64
ntm-sales-es@nVent.com

France

Tél. 0800 906045
Fax 0800 906003
salesfr@nVent.com

Hrvatska

Tel. +385 1 605 01 88
Fax +3851 60501 88
salesee@nVent.com

Italia

Tel. +39 02 577 61 51
Fax +39 02 577 61 55 28
salesit@nVent.com

Lietuva/Latvija/Eesti
Tel. +370 52136633
Fax +370 5 2330084
info.baltic@nVent.com

Magyarorszag

Tel. +36 1 253 7617
Fax +36 1253 7618
saleshu@nVent.com

Nederland

Tel. 0800 0224978
Fax 0800 0224993
salesnl@nVent.com

\\z

nvent

Norge
Tel. +47 66 81 79 90
salesno@nVent.com

Osterreich

Tel. 080029 74 10
Fax 0800 29 74 09
salesat@nVent.com

Polska

Tel. +48 22 331 29 50
Fax +48 22 331 29 51
salespl@nVent.com

Republic of Kazakhstan
Tel. +7 7122 32 09 68
Fax +7 7122 32 55 54
saleskz@nVent.com

Poccus

Ten. +7 495926 18 85
dakc +97 495 926 18 86
salesru@nvVent.com

Serbia and Montenegro
Tel. +381 230 401 770
Fax +381 230 401 770
salesee@nVent.com

Schweiz / Suisse

Tel. +41 (41) 766 30 80
Fax +41 (41) 766 30 81
infoBaar@nVent.com

Suomi
Puh. 0800 11 67 99
salesfi@nVent.com

Sverige

Tel. +46 31 335 58 00
salesse@nVent.com
Tiirkiye

Tel. +90 560 977 6467
Fax +32 16 21 36 04
salesee@nVent.com

United Kingdom

Tel. 0800 969 013

Fax 0800 968 624
salesthermalUK@nVent.com

nVent.com/RAYCHEM
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